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-20 kl.4.8, l = 50 m
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1.Elem
enty stalow

e całej konstrukcji po oczyszczeniu do dtopnia Sa 2.5 zabezpieczyć
U
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I:

6. Po m
ontażu śruby zabezpieczyć sm

arem
 grafitow

ym
,
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ać śruby, nakrętki i podkładki ocynkow

ane,
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ym
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8. Istniejącą naw
ierzchnię pom

ostu pozostaw
ić bez zm

ian.
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