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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WQO.00.00.00

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z remontem istniejacych klatek schodowych oraz
wejscia gtownego w celu dostosowania do potrzeb 0sob niepetnosprawnych.

1.1.1. Przedmiot i zakres robot budowlanych

Wykonanie robot budowlanych polegajacych na remoncie klatek schodowych i wejscia glownego
w siedzibie Starostwa Powiatowego w Prudniku. W sktad robot wchodzg prace rozbiorkowe,
og6lnobudowlane, montazowe, wykonczeniowe.

Specyfikacja opisuje przewidziane projektem zadanie, uwzglgedniajac wymagania Zamawiajacego
oraz konkretne warunki realizacji zadania, ktore sg niezbedne do okre$lania wymaganego standardu i
jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
malych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda speilnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.2. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robot
budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi (ST) 1 szczegdétowymi specyfikacjami
technicznymi

1.3. Okreslenia podstawowe

Ilekro¢ w ST jest mowa o:

1.3.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg calos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

C) obiekt matej architektury;

1.3.2. budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegroéd budowlanych oraz posiada fundamenty idach.
1.3.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojacy albo
budynek o =zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng catos¢, w ktorym dopuszcza sig
wydzielenie nie wiecej niz dwoch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu
uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczajacej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.3.4. budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci
techniczne, wolno stojgce maszty antenowe, Wolno stojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia
reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno
stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekow, sktadowiska
odpadow, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla



pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane
urzadzen technicznych (kotlow, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod
maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czg¢sci przedmiotow sktadajgcych
si¢ na cato$¢ uzytkowa.

1.3.5. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.3.6. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego.

1.3.7. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej
konserwacji.

1.3.8. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z

obiektem budowlanym zapewniajace mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub
gromadzeniu $ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.3.9. terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.3.10. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytut
prawny wynikajacy z prawa wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa
rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot
budowlanych.

1.3.11. pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjng zezwalajgca na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.

1.3.12. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatagczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoly odbiorow czgsciowych 1 koncowych, w miare
potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzk¢ obmiardow, a w
przypadku realizacji obiektow metodg montazu — takze dziennik montazu.

1.3.13. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi.

1.3.14. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna oceng techniczng wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.3.15. whasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego
lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w
rozdziale 8.

1.3.16. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisow o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako
zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowa.

1.3.17. organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z
dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynier6w budownictwa oraz
urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).

1.3.18. obszarze oddzialywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.3.19. opfacie — nalezy przez to rozumie¢ kwot¢ naleznos$ci wnoszong przez zobowigzanego za
okreslone ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.3.20. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz
zdarzen 1 okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.



1.3.21. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca
ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.3.22. rejestrze obmiardw — nalezy przez t0 rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru
ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzagcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w rejestrze
obmiardéw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.3.23. laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow
budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych roboét.

1.3.24. materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rOwniez
rdézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i

specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.3.25. odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostalty okreslone — z przecigtnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

1.3.26. poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.3.27. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca
autorem dokumentacji projektowej.

1.3.28. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumieé¢ cze$¢ obiektu budowlanego
zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwag do odebrania i
przekazania do eksploatacji.

1.3.29. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumiec¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.3.30. grupach, klasach, kategoriach robot — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika
Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.3.31. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne 1 praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje
techniczne w budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego.
Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgca kontrole jako$ci i iloSci
wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych izanikajacych,
badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego
obiektu.

1.3.32. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzadzen technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspotzaleznos¢ czynnosei
obshugi, przegladow i zabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

1.3.33. istotnych wymaganiach — oznaczajag wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i
pewnych innych aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.3.34. normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji
(CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy
europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania
tych organizacji.

1.3.35. przedmiarze robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robo6t podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegblowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajacych szczegdtowy opis, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.



1.3.36. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilo$ci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.
1.3.37. Wspdlnym Stowniku Zamoéwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot
budowlanych, stworzonych na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada si¢ ze stownika gtéwnego
oraz slownika uzupehiajagcego. Obowiazuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z
postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodow CPV do okre$lania przedmiotu
zamoOwienia przez zamawiajacych z oOwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie
obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zamowien publicznych przewidzialo obowigzek stosowania klasyfikacji CPV
poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.3.38. Zarzadzajacym realizacjg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajacego,
upowazniona do nadzorowania realizacji rob6t 1 administrowania umowg w zakresie okre§lonym w
udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okreslony w
przepisach).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje 1
wspotrzedne punktow glownych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz jeden
egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa zawiera opis, cze$¢ graficzng, przedmiar 1 inne dokumenty.
1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione chocby w jednym z nich sa
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bledéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian 1
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacja projektowg i
SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej 1 w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne 1 wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja
projektowa lub SST i maja wpltyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy
zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaly i1 znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki
niezbegdne do ochrony robot, wygody spotecznosci 1 innych.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie 1 przyjmuje sig, ze jest wlaczony
W ceng umowna.
1.5.5. Ochrona $srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znac 1 stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy 1 wykonywania robdt wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowaé wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepisOw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub wiasno$ci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
2) srodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i cieckow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
) mozliwo$cig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0s6b trzecich.
Wykonawca begdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.
1.5.7. Ochrona wlasnos$ci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i =zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspotpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi 1 urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materialow 1 wyposazenia na 1 z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co
do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciaggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i1 tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie
beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca
bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora nadzoru.
1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.
W szczego6lnosci wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i1 zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.
Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre§lonych powyzej nie
podlegaja odrgbnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;.
1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot
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Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
rob6t od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
i samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny
za przestrzeganie tych praw, przepisoéw 1 wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepisOw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie

wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob ciagly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatow do elementow konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania

materialow 1 odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do

zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu

udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniaja wymagania SST w

czasie postepu robot.

Pozostale materialty budowlane powinny spelnia¢é wymagania jakosciowe okreslone Polskimi

Normami, aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w Szczegdétowych Specyfikacjach

Technicznych (SST).

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z

terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialty, Wykonawca

wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjgciem 1 niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do

robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ 1 wlasciwos¢ do robot 1

byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w

miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatlow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow

materiatow do wykonywania poszczegdlnych elementéw robdt Wykonawca powiadomi Inspektora

nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj

materiatu nie moze by¢ pozniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktdry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢

zgodny z oferta

Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST,

programie zapewnienia jakos$ci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora

nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami

okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru wterminie

przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcey lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w

dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
8



jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo§¢ wariantowego uzycia sprzg¢tu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére nie wptyng

niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwos$ci przewozonych materiatow.
Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.
4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé
dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem robdt wykonawca opracuje:
— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (jezeli jest wymagany),
— projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wykonywanie robot w czynnym obiekcie
— projekt technologii i organizacji rob6t budowlanych
5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.
5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$§¢ za pelng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementow robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie
przez Inspektora nadzoru.
5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
1 wykonywaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.
5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow
Robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.
5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robot bedg wykonywane przez Wykonawce
Nie po6zniej niz W czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe
z tytulu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosSci
Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jako$ci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob
wykonania robo6t, mozliwo$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot
zgodnie z dokumentacja projektowa, SST.
Program zapewnienia jakosci winien zawierac:
—- organizacj¢ wykonania robdt, w tym termin i1 sposob prowadzenia robot,
—- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot i wyznaczeniem stref stycznych z
cze$ciami uzytkowanymi obiektu, lokalizacj¢ miejsc sktadania materiatow rozbidrkowych
—- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
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— wykaz 0s0b odpowiedzialnych za jako$¢ 1 terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow
robot,

—- system (sposob 1 procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

—- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw i kontroli

— rodzaje i ilo$¢ §rodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materialow, spoiw,
kruszyw itp.,

—- sposob 1 procedure pomiaréw 1 badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja 1
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementow robot.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbe¢dne do pobierania probek i badan materialow oraz robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos$ci sg okreslone w SST. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowsa.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekcji.
Inspektor nadzoru begdzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplynaé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych
materiatdéw 1 dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usunig¢te i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem 1 prowadzeniem badah materiatdow 1 robot ponosi
Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialty nie zostang przez Wykonawce
usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawceg i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bgda odpowiednio opisane 1 oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Przed przystapieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
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Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu
kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatéw. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami SST na podstawie
wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatlow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow i robdt z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite
koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych
przepisow i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,
2. posiadaja deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z: Polskg Norma lub aprobatg techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg

objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 1 ktore spetniaja wymogi SST.

3. znajduja si¢ W wykazie wyrobow, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny

jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzgdowym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy, a w przypadku robot remontowych na Wykonawcy (w tym przypadku dziennik przed
rozpoczeciem robot Wykonawca przedstawi Zleceniodawcy do opieczetowania)

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco 1 beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:

e date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

o datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

¢ uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci 1 harmonogramow robot,

e terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,

e przebieg roboét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

e uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

e daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

¢ zgloszenia 1 daty odbioréw robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, czgsciowych 1 ostatecznych
odbiorow robot,

¢ wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektoweyj,
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e dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

e dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

e dane dotyczace jako$ci materiatdéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem Kto je przeprowadzat,

e Wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

e inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

[2] Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robdt. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w kosztorysie lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatdw, orzeczenia o
jakos$ci materiatldw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru
robot. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robodt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robot i1 terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robdt bedzie
przeprowadzony z czgstoScig wymagang do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okre$lania ilo$ci robodt 1 materialow

Zasady okreslania ilosci robot podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-
ach oraz KNNR-ach.
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Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowej oraz przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia 1 sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciggly zachowanie doktadnos$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewodéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

c) odbiorowi czg¢$ciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i1 ulegajgcych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robo6t oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioér robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie,
nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jako$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentdéw
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru cze$ciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu
(ilo$ci) oraz jakoSci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia roboét i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa
w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajagca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
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odbiorow robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiordw czesciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robdt poprawkowych.
W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robédt poprawkowych lub robot uzupetiajgcych w

poszczegbdlnych elementach konstrukcyjnych 1 wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegodlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji 1 nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)
Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
1. dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
2. szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne),
3. protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,
4. protokoty odbioréw czgsciowych,
5. recepty i ustalenia technologiczne,
6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
7. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),
8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),
9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefoniczne;j,
energetycznej, gazowej, os$wietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen,
10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,
11. kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robot poprawkowych 1 rob6dt uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.
8.5. Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rgkojmi 1 gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usunigciem wad, ktore ujawnig si¢ w okresie rekojmi 1 gwarancji.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi 1 gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,Odbidr ostateczny robot
(koncowy) robot”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogodlne
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.
Dla robot wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce i1 przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniac
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
SST i w dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:
e robocizng bezposrednig wraz z narzutami,
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e warto$¢ zuzytych materialdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

e warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami, koszty posrednie 1 zysk kalkulacyjny, podatki obliczone
zgodnie z obowigzujagcymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z pdzn. zm.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — 0 ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r.
Nr 147, poz. 1229).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn.
zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn.
zm.).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemoéw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).
— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.

U. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. — w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego

(Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzadzenie w
Sprawie dziennika budowy, montazu 1 rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.
2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, (tom I, II, III, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

— Warunki techniczne wykonania 1 odbioru sieci 1 instalacji, Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot przygotowawczych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci przygotowawcze wystepujace
w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. Materialy

2.1. Dlarobot wg B.01.00.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do prac przygotowawczych moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4, Transport

Transport materialdéw ogdlnymi §rodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystagpieniem do robot nalezy teren robot zabezpieczy¢ poprzez oznakowanie stref
niebezpiecznych, strefy szczegélnie niebezpieczne wygrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami
BHP. Powyzsze musi znalez¢ odzwierciedlenie w uzgodnionych ze Zleceniodawca dokumentach
wyszczegolnionych w p.5 STS WO.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robot przygotowawczychych podano w punkcie 5.1.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg:

B.01.01.01. — Oczyszczenie istniejacego podloza — [m2]

8. Odbidr robot
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Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnoSci

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.02.00.00 PRACE ROZBIORKOWE ZWIAZANE Z PRZYGOTOWYWANIEM
OBIEKTU DO WYKONANIA KOLEJNYCH ROBOT BUDOWLANYCH
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rob6t rozbidorkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy
2.1. Dlarobot wg B.01.00.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1 Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie¢
odbywac¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolno spadowych).

4. Transport
4.1 Transport materialow ogolnymi Srodkami transportu.
4.2 Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty rozbiorkowe

Do wykonywania prac rozbidorkowych oraz przygotowawczych dla celow przygotowywania obiektu do
wykonania kolejnych robot budowlanych istnieje tylko konieczno$¢ stosowania:

a) materiatow stuzacych do pokrycia tymczasowego — tj. folii, pokry¢, nakry¢ i tp. Wykonawca
powinien dobra¢ takie materiaty aby wlasciwe spetniatly swoja funkcje, tj. nie powodowaty
przedostawania si¢ pytow, elementow gruzowych itp.

b) Materiatow do wykonania rynien dla zrzucenia gruzu lub elementéw budowlanych — nalezy
zastosowac rynny drewniane zbite z desek lub tez typowe ,,rekawy” wyprodukowane do tego celu.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbgdnych lub zalecanych do wykonania rob6t budowlanych
zgodnie z zalozong jakoS$cia

Do prac mozna wykorzystywa¢ drobny sprzet reczny — mtotki, majzle, lomy, pity itp., rgczny sprzet
mechaniczny - pity, mtoty udarowe, przebijaki itp., oraz maszyny budowlane — mtoty pneumatyczne,
dzwigi, koparki, zgarniarki itp. Sprzet i maszyny uzywane do tego typu prac powinny posiadaé
wszystkie odpowiednie przeglady oraz atesty

Wymagania dotyczace srodkow transportu

Wywoéz elementéw rozbiorkowych powinien odbywaé Sie za pomocg sprzgtu zmechanizowanego.

Dopuszczalne sg wywrotki o masie do 10t. Gruz z rozbiorek, przekué, wyku¢ itp., powinien zostaé
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wywieziony na wysypisko miejskie.
Wymagania dotyczace wykonania rob6t budowlanych
PRACE ROZBIORKOWE

a) Prace budowlane powinno prowadzi¢ si¢ pod stalym nadzorem 0soby posiadajacej
odpowiednie uprawnienia budowlane.

b) Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujagcymi przepisami o0
bezpieczenstwie 1 higienie pracy, a w szczegolnosci z rozporzadzeniem Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanych z dnia 28 marca 1972 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlano-montazowych i
rozbidorkowych (Dz.U. Nr 13 poz. 93 z dnia 10 kwietnia 1972 r.).

¢) przed rozpoczeciem rozbiorki nalezy sprawdzié¢ i potwierdzi¢ odtaczenie budynkow od sieci
zasilajagcych u poszczegolnych administratoréw Sieci.

d) Wykonawca powinien zorganizowa¢ punkt pierwszej pomocy medycznej na terenie placu
budowy zgodnie z planem zagospodarowania terenu.

e) Zagospodarowanie placu budowy powinno by¢ sprawdzone przed rozpoczeciem robot
rozbiérkowych przez komisje ztozong z przedstawicieli Wtasciciela i Wykonawcy.

Podstawowe wytyczne dotyczace bezpieczenstwa rozbiodrki

-Przy pracach rozbiorkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie ogoélnie obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy przy robotach budowlanych.

-Pracownikéw nalezy wyposazy¢ w odziez robocza, kaski ochronne, okulary i rekawice. Przy rozbiorce
elementow na wysokosci, pracownicy powinni posiada¢ pasy ochronne na linach, zamocowanych do
trwatych elementéw obiektu nie podlegajacych w tym czasie rozbiorce.

-Przed przystagpieniem do robdt nalezy pracownikow zapoznaé z programem rozbiorki i poinstruowac o
bezpiecznym sposobie jej wykonywania.

-Rozbidrke elementow nalezy prowadzi¢ od gory w dot. Usuwanie jednego elementu nie powinno
wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalenia innego elementu.

-W czasie rozbidrki przebywanie ludzi ponizej rozbieranego elementu lub na nizszych kondygnacjach -
jest zabronione.

-W celu zapewnienia bezpieczenstwa robot rozbidrkowych wszystkie przejscia, pomosty i inne
niebezpieczne miejsca powinny by¢ zabezpieczone odpowiednio umocowanymi barierami, a pomosty
zaopatrzone w listwy obrzezne.

-Gromadzenie gruzu na stropach jest zabronione.

-Zsypywanie gruzu powinno odbywac si¢ przez szczelne rekawy.

-Podczas wiatru o szybkosci wigkszej niz 10 m/sek. nalezy wstrzymac roboty rozbiorkowe.

PRACE PRZYGOTOWAWCZE DO PRAC BUDOWLANYCH

Przekucia otwordéw, wykucia bruzd i elementéw z muru, skucia tynkow, rozbiorki nawierzchni i tym
podobne prace budowlane nalezy wykonywac dla celow przygotowawczych do prowadzenia kolejnych
prac budowlanych. Dokumentacja projektowa oraz odpowiednie przedmiary podaja w jakich
parametrach geometrycznych nalezy je wykonac.

Podstawowe wytyczne dotyczace prowadzenia prac

-Przy pracach rozbidérkowych 1 wyburzeniowych majg zastosowanie ogolnie obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy przy robotach budowlanych.

-Pracownikow nalezy wyposazy¢é w odziez robocza, kaski ochronne, okulary i rekawice. Przy rozbiorce
elementow na wysokosci, pracownicy powinni posiada¢ pasy ochronne na linach, zamocowanych do
trwatych elementow obiektu nie podlegajacych w tym czasie rozbiorce.

-Przed wykonywaniem otworéw dla osadzenia nadprozy nalezy zastemplowac elementy stropow
oddziatywujacych na montowane nadproze

-Otwory okienne i drzwiowe wykonywac¢ dopiero po osadzeniu projektowanych naprozy

-Przekucia, Wykucia i skucia nalezy prowadzi¢ od gory w dol. Usuwanie jednego elementu nie
powinno wywotywac¢ nieprzewidzianego spadania lub zawalenia innego elementu.

-W czasie prac przebywanie ludzi ponizej rozbieranego elementu lub na nizszych kondygnacjach - jest
zabronione

-W celu zapewnienia bezpieczenstwa robot wszystkie przej$cia, pomosty i inne niebezpieczne miejsca
powinny by¢ zabezpieczone odpowiednio umocowanymi barierami, a pomosty zaopatrzone w listwy
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obrzezne.
-Gromadzenie gruzu na stropach jest zabronione.
-Zsypywanie gruzu powinno odbywac¢ si¢ przez szczelne rekawy.
Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robdt budowlanych
W zakresie rozbiorek budynkow do ich posadowienia wiacznie odbior bedzie polegat na sprawdzeniu,
czy zostaly wykopane wszystkie elementy rozbieranego budynku oraz uporzadkowanie terenu dla
prowadzenia dalszych prac lub pozostawienia inwestorowi.
W zakresie prac przygotowawczych dla dalszych prac budowlanych sprawdzenie bedzie polega¢ na
sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa, w szczegélnosci w zakresie
parametrow geometrycznych. Wykucia dla celow instalacyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze
spadkami okreslonymi w dokumentacji projektowej
Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Prace nalezy obmierza¢ w zakresie koniecznym dla wilasciwego rozliczenia robot. Obmiar nalezy
prowadzi¢ zgodnie z podstawami wyceny jakie beda mialy miejsce przy rozliczaniu robot
budowlanych pomiedzy Inwestorem a Wykonawca, opierajgc si¢ na obmiarach z podstaw wyceny
przyjetych przez Wykonawce w ofercie
Opis sposobu odbioru robot budowlanych
Odbior bedzie polegat na fizycznych pomiarach parametréw geometrycznych za pomocg urzadzen do
mierzenia, tj. tat, poziomic, miar, dalmierzy, niwelatoréw itp. Odbior prowadzi¢ si¢ bedzie na
warunkach zgodnych z umowa. Odbior przeprowadza¢ zgodnie z wymogami og6lnymi
Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych i towarzyszacych
Nie przewiduje si¢ wystgpowania robdt tymczasowych i1 towarzyszacych. Roboty tymczasowe i
towarzyszace wykonywaniu tych prac obcigzaja Wykonawce.
Dokumenty odniesienia

- Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdow Budowlanych z dnia 28 marca

1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robdt budowlano-
montazowych i rozbiorkowych (Dz.U. Nr 13 poz. 93 z dnia 10 kwietnia 1972 r.).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Wydawnictwo

»Arkady” rok 1990. Tom I - cze$¢ 1 — ,,Budownictwo ogolne”

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru s3:
B.02.01.00 — 1 mb rozebranych cokotow.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.02.01.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych wg zasad
podanych powyze;.

9. Podstawa platnosci
Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.03.00.00 OKLADZINY POSADZEK I LICOWANIE SCIAN

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace
wykonania oraz odbioru robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
w budownictwie mieszkaniowym, uzyteczno$ci publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

pokrycie podtog plytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowiag warstwe ochronng i ksztattujaca forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z

mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okre§lenie wymagan odno$nie wlasnosci materiatow, wymagan

i sposobow oceny podlozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewngtrznych i zewnetrznych,

oraz ich

odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych
wedtug metod

patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy
Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych z ptytek
ceramicznych
powinny miec:
Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu 1 skltadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami
podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.
2.1 Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
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powszechnego
stosowania w budownictwie.
2.2Ptyty i plytki ceramiczne
Plytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:
PN-EN 176:1996 — Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho 0 matej nasigkliwosSci
wodnej
E<3% Grupa B I.
PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%.
Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%.
Grupa B 11b.
PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E>10%.
Grupa B 11l.
Rodzaj ptytek i1 ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegolnie
dotyczy to ptytek dla ktorych musza by¢ okreSlone takie parametry jak np. stopien
Scieralnosci,
mrozoodpornos¢ i twardose.
2.3 Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-
EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.
2.4 Materiaty pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania wykladzin i oktadzin to:
listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
srodki ochrony ptytek 1 spoin,
srodki do usuwania zanieczyszczen,
srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okre$lone przez producenta
lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu.
Do wykonywania robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,
pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania
kompozycji klejacych,
taty do sprawdzania rownosci powierzchni,
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4. Transport

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i okltadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i
urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materiatlow zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialdow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robét
5.1 Warunki przystgpienia do robot
1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
—  wszystkie roboty stanu surowego lacznie z wykonaniem podlozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtog,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukeji budynku tj. po uptywie 4 miesi¢cy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.
3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych
niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.
4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

6. Kontrola jakosci
6.1 Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robot.
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom
powinny podlegac
materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza.

Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze muszg
spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektoweyj.

Kazda partia materialow dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajagca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach 1
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien
obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkladu pod wzgledem

wymaganej szorstkosci, Wwystepowania
ubytkow i porowatosci, czysto$ci i zawilgocenia,
sprawdzenie rownosci podkladu, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych miejscach i

kierunkach
2-metrowg late,

sprawdzenie spadkow podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkoéw nalezy wykona¢ z doktadno$cig do Imm
sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiarow szerokosci i prostoliniowosci
sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1.,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
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6.2 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wplyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejace;j
oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.3 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczeg6lnosci:

— zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materialéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin §cian powinien obejmowac:
— sprawdzenie prawidlowosci ulozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe 1 odcien nalezy

sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem

ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciaggnietego wzdtuz spoin
na catej ich dlugosci (dla spoin wyktadzin podlogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz
pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do
1 mm,

- sprawdzenie zwigzania pitytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwick jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca oglgdzin zewngtrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m?2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin
suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2.
niniejszego opracowania i1 opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.4 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i oktadzin

6.4.1 Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych roznorodnos$¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wilasciwej
przyczepnos$¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ ghuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dhugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wicksze niz 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci posadzki,
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— spoiny na calej dlugosci i szerokos$ci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dhlugosci 1 m 1 3 mm na calej dlugosci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,
— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.
6.4.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— catla powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwe;j
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé ghuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dlugos$ci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2
m,

- spoiny na calej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci
I1mi3
mm na dhugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

6. Obmiar robot

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢

powierzchni¢ stupow, pilastrow, fundamentoéw i innych elementow wigksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

Odbior robot
Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodno$ci z dokumentacjg projektows.
Odbidér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajagcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaré6w oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnos$ci powinna okre§la¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
— projekt budowlany,
- projekty wykonawcze
- dokumentacj¢ powykonawcza,
- szczegdtowe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,
— aprobaty techniczne, certyfikaty 1 deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialéw i
wyrobow,
- protokdty odbioru podtoze,
— protokoty odbiorow czesciowych,
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— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan

1 pomiarow sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument s3 kompletne i

prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzing i przedstawi¢ jg ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatoSci
wyktadziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode¢ na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest
do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i
powtdrnie zglosié do odbioru.

Y przypadku nie kompletnosci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
— ocen¢ wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8. Podstawa platnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca
drutu wiazatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem 1 niniejszag specyfikacja, a takze
oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia 1 usunigcie ich poza teren robot.

9. Przepisy zwigzane
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Deﬁmqe klasyfikacja, waSciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i plyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci

PN-EN 159:1996 Plytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej
E>10%.

PN-EN 176:1996 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwos$ci wodnej
E<3%.

PN-EN 177:1997 Plytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%.

PN-EN 178:1998 Ptytki i1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A

PN-EN 186-1:1998 Piytki 1 plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A ll

PN-EN 186-2:1998 Plytki 1 plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A ll

PN-EN 187-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione 0 nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A

PN-EN 187-2:1998 Plytki 1 plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A

PN-EN 188:1998 Plytki 1 ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A III. PN-
70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-
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EN 1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN 1SO 10545-4:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalo$ci na zginanie i sily
famiace;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspolczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnos$ci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na szok termiczny.
PN-EN 1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalno$ci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na peknigcia
wloskowate plytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN 1SO 10545-13:1990 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej. PN-EN 1SO
10545-14:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN I1SO 10545-15:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu. PN-EN
ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali
Mohsa. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000  Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatoSci na
zginanie 1 $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwo$ci wodne;.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych 1
lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podklady podlogowe oraz materialty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw..
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04.00.00 BALUSTRADY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru balustrad ze stali nierdzewniej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie balustrad ze stali nierdzewne;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy

Wymagania ogdlne

Kontrola jako$ci materialow i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta i
przed skierowaniem do produkcji. Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ wyrobow z
zaméOwieniem i dokumentacjg dostawy, kompletno$¢ i prawidtowos$¢ dokumentéw jakosci, stan
techniczny wyrobow (kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji) oznaczenia i opakowanie.

Przed skierowaniem wyrobow do produkcji nalezy sprawdzié:

zgodno$¢ wyrobow 1 ich oznaczen z dokumentacjg dostawy i wymaganiami projektu, wazno$¢

terminéw gwarancyjnych stosowania, stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

Wyroby hutnicze, liny, druty i materiaty dodatkowe

Wymagane w projekcie wlasciwosci wyrobow hutniczych powinny by¢ potwierdzone
dokumentami kontrolnymi

W przypadku dostawy wyrobow ze stali nie ujetej w normach, badania kontrolne wg ,,3.1B" PN-H-

01107 (PN-92/H-01107) zaleca si¢ powtorzy¢ po otrzymaniu dostawy.
Liny, druty i materialy dodatkowe do spawania powinny mie¢ za$wiadczenia jakosci
potwierdzajace wymagane w projekcie cechy wyrobow.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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5. Wykonanie robot
Do wykonywania konstrukcji stalowej nalezy uzy¢ elementow ze stali i o wymiarach zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej. Elementy konstrukcji stalowej powinny by¢ wykonane w |
klasie wykonania
Elementy balustrady powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.
Wymagania dotyczgce sprze¢tu i maszyn niezbednych lub zalecanych do wykonania rob6t budowlanych

zgodnie z zalozong jakoS$cia
Do montazu elementéw stalowych konieczne bedzie uzycie dzwigow, podnosnikow 1 zbloczy
umozliwiajacych osadzenie elementoéw Stalowych

Wymagania dotyczace srodkdéw transportu
Nie okresla si¢ wymagan dla srodkow transportu.
Wymagania dotyczace wykonania rob6t budowlanych

Identyfikacja (znakowanie)

Kazda cze$¢ konstrukeji 1 pakiet podobnych czgsci, w kazdej fazie procesu wytwarzania, powinny by¢
jednoznacznie okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda cze$¢ sktadowa powinna by¢
oznaczona trwalym znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia.

Wybijane numery lub wyttoczone znaki sa dozwolone jako oznaczenia pojedynczych czgsci iub pakietow
podobnych czesci w miejscach dostosowanych do procesu technologicznego. Projekt moze wykluczaé
stosowanie takiego znakowania lub okresla¢ strefy, w ktorych nie jest dozwolone znakowanie czgsci
twardym stemplem i stanowi¢, czy w tych strefach mozna uzy¢ stempli migkkich (powierzchniowych).
Znakowanie przecinakiem jest niedozwolone.

Ciecie i giecie

Cigcie nalezy wykonywa¢ pita, nozyca lub palnikiem gazowym, automatycznie lub recznie. Reczne cigcie
palnikiem nalezy stosowa¢ tylko w przypadkach. gdy praktycznie nie mozna zastosowaé cigcia
zmechanizowanego.

Urzadzenia do cigcia powinny by¢ okresowo sprawdzane, tak aby umozliwialy spetnienie wymagan
jakosciowych

Powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (naderwan, gratu.
zadziorow, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu).

Nadmierne nieréwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycig¢ wklgstych powinny by¢
zaokraglone 1 w miar¢ potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.
Elementy stalowe moga by¢ formowane plastycznie (gigte, prostowane, prasowane) na goraco lub na
zimno, pod warunkiem, ze wlasciwosci materiatu nie ulegng zmniejszeniu ponizej wymaganego
poziomu.

Formowanie na goraco nalezy wykonywaé zgodnie z wlasciwosciami wyrobu. Material powinien by¢
odksztatcany w stanie czerwonego zaru (powyzej +700 ~C). a temperatura, czas nagrzania i chtodzenia
powinny by¢ dostosowane do rodzaju stali. Giecie i odksztatcanie w zakresie temperatur niebieskiego nalotu
(od 250 ~C do 380 °C) jestniedozwolone.

Prostowanie elementow przez miejscowy nagrzew jest dopuszczalne pod warunkiem kontrolowania
maksymalnej temperatury nagrzania i warunkow chtodzenia.

Formowanie (odksztatcanie) na zimno nalezy wykonywa¢ zgodnie z wlasciwosciami materiatu. W
szczegbdlnosci promien gigcia I, blach 1 kszattownikdw walcowanych na goraco powinien spetniaé
warunki:

r> 25 b przy gieciu wokot osi symetrii,

r > 45 b przy gigciu wokotl osi nie bedacej osig symetrii, w

ktorych:

b jest wymiarem grubosci blachy lub wysokosci (szerokosci) ksztattownika prostopadtej do 0si giecia.
Przy prostowaniu minimalny promien gigcia powinien by¢ 2-krotnie wigkszy. Kucie

stali na zimno jest niedozwolone.

Wykonywanie otworéw

Postanowienia tego rozdziatu dotycza wykonywania otworow do $rub, sworzni i nitow przez wiercenie
lub wykrawanie (przebijanie). Otwory moga by¢ wykonywane przez wykrawanie bez rozwiercania, z
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wyjatkiem tych stref elementow, w ktorych projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatu.

Otwory, z wyjatkiem zastrzezen podanych ponizej, moga by¢ wykonywane przez wykrawanie w
elementach o grubosci t < 25 mm i przy zachowaniu warunku t < d, gdzie d- nominalna $rednica
otworu okraglego lub minimalna $rednica otworu owalnego.

Jesli projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatu w wyniku procesu wykrawania otworéw, t0 moga by¢
one wstepnie wykrawane o $rednicy o 2 mm mniejszej od wymiaru nominalnego, a nastgpnie
rozwiercane lub przewiercane. Otwory owalne mogg by¢ wykonane w jednej operacji wykrawania, badz
przez wiercenie dwoch otwordéw i1 wykonczenie otworu re¢cznie palnikiem.

Przed ztozeniem czgsci, z otworow powinny by¢ usunigte zadziory z wyjatkiem otworow wierconych
w jednej operacji poprzez pakiet skleszczonych cze$ci, ktore nie musza by¢ z innych wzgledow
rozdzielane po wykonaniu otworow.

Otwory okragte dla $rub wpuszczanych mogg by¢ wykonane przez wiercenie lub przez wykrawanie
przed wykonaniem stazowania.

Wycigcia o kacie wklestym oraz karby powinny zosta¢ wyokraglone promieniem r>5 mm. Jesli
wyciecia sg wykonane przez wykrawanie w blachach o grubosci wigkszej niz 16 mm, to odksztalcony
plastycznie materiat powinien by¢ usuniety przez szlifowanie.

Scalanie i montaz prébny

Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja, co najmniej w miejscach,
ktére po zmontowaniu zespotu bedg niedostgpne.

Czgsci sktadowe powinny by¢ tak sktadane, by przy scaleniu elementu nie powstaty uszkodzenia
odchylki przekraczajace dopuszczalne tolerancje wykonania.

Naprowadzanie otworéw (sworzniami lub kotkami) nie powinno powodowaé ich owalizacji wigkszej
niz 0,5 mm. Jesli otwory nie moga by¢ naprowadzone bez nadmiernej ich deformacji, to czgéci nalezy
odrzucié, chyba ze dopuszczalne jest odpowiednie rozwiercenie otworow.

Otwory do polaczen tymczasowych przy sktadaniu powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

Po wykonaniu zespotu przyleganie dwoch cze$ci, potaczonych na kilku powierzchniach stykowych
powinno by¢ skontrolowane za pomoca sprawdzianu lub przez dociaggnigcie.

Jesli projekt wymaga wstepnej strzatki wygiecia, to powinna by¢ ona sprawdzona na catkowicie
wykonanym zespole.

Tolerancje wytwarzania

Wymagania ogdlne

Dopuszczalne niezgodnos$ci wykonania krawedzi cietych termicznie podano w cze$ci wymagan dotyczacej
obrobki czesci

Przekroje ksztattownikow spawanych

Odchytki wymiarowe przekroju ksztattownikow spawanych od wymiaré6w nominalnych nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednich wymagan normowych dla uzytych materiatow
Elementy i czgsci sktadowe

Odchytki dlugosci, prostoliniowosci, wstepnego wygigcia 1 plaskosci od wymiarow nominalnych
elementéw nie powinny przekracza¢ warto$ci:

- dla dtugosci +-(2mm+L/5000)

- dla dhugosci przy obrabianych krawedziach dociskowych +/-(1mm-+L/10000)

Odchytka od prostoliniowosci nie powinna wigksza od L/1000

Strzatka wygiecia nie powinna by¢ wigksza od wartosci L/1000

Styki i stopy stupow

Niezamierzony mimosrod stupa w styku lub na ptycie podstawy lub ptycie glowicowej nie powinien
przekracza¢ Smm wzgledem dowolnej osi

Powierzchnie stykéw dociskowych

Powierzchnie styku powinny by¢ prostopadte do kierunku docisku zgodnie z wymaganiami podanymi
przy cieciu i gigciu Plasko$¢ powierzchni przewidzianych do stykowania elementow powinna by¢ taka,
aby szczelina pod liniatem przylozonym do powierzchni w dowolnym kierunku nie byta wigksza niz
0,5mm.

Jesli zebra usztywniajace sg dopasowywane w celu przenoszenia docisku, to szczelina miedzy po-
wierzchniami stykowymi nie powinna nigdzie przekracza¢ 1 mm i powinna by¢ mniejsza niz 0,5 mm na
co najmniej dwoch trzecich nominalnej powierzchni stykowe;j.
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S pa wa nie

Wymagania og6lne

Postanowienia niniejszego rozdzialu odnosza si¢ do proceséw spawania lukowego:

- recznego elektroda otulong (MMA),

- tukiem krytym (F CAW),

- W ostonie gazu obojetnego (MIG),

- w atmosferze gazu aktywnego (MAG),

- kotkow do zespolenia z betonem.

Inne procesy spawalnicze (np. spawanie elektrozuz-lowe) moga by¢ stosowane tylko w przypadku,

gdy przewidziano to w projekcie.

W przypadku czesci spawanych narazonych na znaczne rozcigganie nalezy zapobiega¢ mozliwosci

peknie¢ lamelarnych m.in. przez wymaganie klasy jako$ci w Kierunku grubosci wyrobéw hutniczych

lub uprzednie badania materiatu na sktonnos¢ do rozwarstwienia i badania po spawaniu.

Jesli w projekcie wymaga si¢ badan kontrolnych jakosci procesu spawania, to nalezy je przeprowadzi¢ przed

rozpoczgciem wihasciwego spawania. Badania takie sg obowigzkowe W przypadku: procesow spawania W

pelni zautomatyzowanego, wprowadzania procesu Spawania po raz pierwszy w wytworni oraz gdy

wykorzystuje si¢ zwigkszenie grubosci spoin wskutek glebokiego wtopienia. W przypadku procesu

rozpoczynanego w zakladzie badanie nalezy przeprowadza¢ przy najwigkszej dopuszczalnej grubosci

Sciegu.

Jesli wytwornia przez trzy lata nie stosowata akceptowanego (Uznanego) procesu spawania, to nalezy pobraé

probki w skali makro do kontroli w celu oceny procesu.

Jesli stosuje si¢ proces spawania elektrodami giteboko wtapiajagcymi lub spawania obustronnego bez

wycinania grani, to nalezy przeprowadza¢ badania na probkach w skali makro co sze$¢ miesigcy.

Roboty spawalnicze nalezy wykonywac zgodnie z uprawnieniami w odniesieniu do danego procesu

spawania, rodzaju spoin oraz rodzaju i klasy konstrukcji. Dokument uprawniajgcy do spawania

(ksigzka spawacza) powinien by¢ dostgpny do kontroli.

Roboty spawalnicze wykonuje si¢ pod nadzorem spawalniczym, ktorego organizacje, kwalifikacje,

uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M-69009 (PN-87/M-69009), PN-

M-69900 (PN-/M-69900).

Plan spawania

Plan spawania opracowuje si¢ w przypadku zalecenia projektowego lub odpowiednio do potrzeb

wykonawczych w celu uzyskania w okreslonych warunkach realizacji, wyrobu zgodnego z

wymaganiami.

W planie spawania powinno si¢, stosownie do rodzaju wyrobu, okresla¢ miedzy innymi:

- ksztatt potaczen,

- wymiary i rodzaj spoin,

-  metod¢ spawania, materialy pomocnicze do spawania i ewentualny zakres podgrzewania
wstepnego | obrobki cieplnej po spawaniu,

- podzial na podzespoty, kolejno$¢ spawania, ewentualne ograniczenia poczatku I zakonczenia Spoin i
wymagania co do typu kontroli migdzyoperacyjnej,

- zmiany polozenia czg¢sci W trakcie procesuspawania,

- szczegOty oprzyrzagdowania (opordw), ktdre majg by¢ zastosowane,

- przedsigwzigeia W celu unikniecia peknie¢ lamelarnych,

- zakres kontroli spawania

Przygotowanie do spawania

Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od

widocznych peknieé i karbow. Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z

wlasciwymi normami odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych
odchylek zgodnie z PN-M-69011 (PN-78/M-69011 ), PN-M-69013(PN-65/M- 69013), PN-M-69014
(PN-75/M-69014), PN-M-69015 (PN-73/M-69015), PN-M-69017(PN-65/M-

69017).

W przypadku gdy w celu usunigcia zbyt duzych odchylek odstgpu krawedzi stosuje si¢ ich napawa-
nie, to powinno ono by¢ wykonane wedlug przyjetej procedury, a $cieg napawany powinien by¢
dobrze wtopiony w materiat i wyréwnany szlifierka przed wlaczeniem w spoine.
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Materiaty dodatkowe do spawania powinny by¢ starannie sktadowane i przewozone zgodnie z warunkami
gwarancji jakosci. Materiaty z oznakami uszkodzen (pgknigcia i1 odpryski otuliny, zardzewiaty lub
brudny drut itp.) nie powinny by¢ stosowane. Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed
bezposrednimi oddziatywaniami wiatru, deszczu i $niegu, zwtaszcza przy spawaniu w atmosferze gazow
ochronnych. W temperaturze otoczenia nizszej niz 0 °C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢
zastosowanie wstepnego podgrzania.

Czesci zlozone do spawania powinny by¢ tak unieruchomione za pomoca spoin sczepnych lub
odpowiedniego oprzyrzadowania, aby podczas spawania byt zachowany wilasciwy odstep krawedzi
materialu, a po ukonczeniu spawania odchytki wymiaréw elementu miescity si¢ w granicach
dopuszczalnych.

Element powinien by¢ ztozony do spawania tak, aby ztacza spawane byly tatwo dostepne i widoczne dla
Spawacza.

Wykonywanie spawania

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu sa
niedopuszczalne. Jesli skfad chemiczny stali i warunki stygniecia mogg spowodowa¢ nadmierne
utwardzenie stali, to nalezy zastosowa¢ podczas spawania (wlacznie ze spoinami sczepnymi) wstepne
podgrzewanie stali tak, by w strefie wptywu ciepta twardos¢ stali nie wzrosta ponad 380 HV10.
Szeroko$¢ strefy podgrzanej kazdej cze$ci powinna by¢ nie mniejsza niz 75 mm od osi Spoiny.

Jesli proces sktadania lub wznoszenia wymaga przy-spawania elementéw pomocniczych, uchwytow, to
powinny one by¢ tak umieszczone, aby mozna je bylo tatwo usungé bez uszkodzenia glownego
elementu. Strefy, w ktorych niedozwolone jest przyspawanie elementow pomocniczych, powinny by¢
okreslone w dokumentacji projektowej.

Spoiny taczace elementy pomocnicze z elementem gtownym powinny by¢ utozone zgodnie z planem
spawania.

Po odcigciu elementow dodatkowych powierzchnia elementu powinna by¢ oszlifowana na gtadko.
Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu przyspawania elementéw dodatkowych nie powstaly pekniecia.
Dhugos$¢ spoin sczepnych nie powinna by¢ mniejsza niz 5-krotna grubo$¢ grubszej z taczonych cze-
$ci 1 nie mniejsza niz 40 mm.

W zlaczach wykonywanych automatycznie lub w catkowicie zmechanizowanym procesie spoiny
sczepne powinny by¢ wiaczone w proces spawania.

Jesli spoina sczepna ma by¢ wilaczona W spoing projektowana, to ksztalt spoiny sczepnej i materiaty do
jej utozenia powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem wiasciwosci spoiny projektowane;.

Spoiny sczepne powinny by¢ prawidlowo wtopione i oczyszczone przed uktadaniem dalszych
$ciegdw. Spoiny sczepne peknigte oraz spoiny sczepne nie przewidziane do wiaczenia do spoiny
projektowanej powinny by¢ wyciete.

Czesci Iaczone na spoiny pachwinowe powinny mozliwie blisko przylega¢ do siebie.

Spoina pachwinowa powinna mie¢ grubo$¢ nie mniejszg niz projektowana, z uwzglednieniem
ewentualnego glgbokiego wtopienia.

Zakonczenia spoiny czotowej powinny mie¢ jako$¢ i pelng grubo$¢ przewidziang dla spoiny czotowe;.
Zastosowanie ptytek wybiegowych powinno by¢ przewidziane w projekcie lub wynika¢ z planu spawania.
Ptytki wybiegowe powinny by¢ wykonane z materialu "0 spawalnosci nie gorszej niz materiat czgsci
spawanych. Po wykonaniu spoiny ptytki wybiegowe powinny by¢ odcigte, a krawedz ciecia gladko
oszlifowana.

Spoiny czotowe o pelnym przetopie moga by¢ wykonywane bez podktadki lub na podktadce.

Stata podktadka moze by¢ zastosowana tylko w przypadkach przewidzianych w projekcie i w sposob
okreslony przez plan spawania. Podkladka powinna w sposob ciagly $cisle przylega¢ do materiatu
rodzimego.

Jesli proces spawania wymaga wyciecia grani, to mozna to wykona¢ za pomoca zlobienia
elektropowietrz-nego, palnika do rowkowania, strugania lub szlifowania.

Wycigcie grani powinno mie¢ odpowiednig glebokos¢ i ksztatt litery U w celu umozliwienia dobrego dostepu
I wtopienia w poprzednio utozone stopiwo.

Otwory dla spoin otworowych i szczelinowych powinny mie¢ wymiary umozliwiajace dobry dostep do
spawania.

Otwory powinny by¢ zapetnione w catosci stopiwem tylko w przypadku, gdy przewidziano to w projekcie.
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Zapelhienie otworu moze nastgpi¢ dopiero po sprawdzeniu jakosci spoiny pachwinowe;j.

Jezeli stosuje si¢ obrobke cieplng po spawaniu, to powinna by¢ ona zgodna z projektem.

Nalezy unika¢ rozpryskow spawalniczych przez dobor odpowiednich parametrow spawania, ostony
lub zabezpieczenie powierzchni odpowiednimi $rodkami, a w razie ich wystapienia usungc je przez
lekkie oszlifowanie powierzchni.

Wady powierzchniowe w rodzaju pgknigé, lokalnych wglebien w ulozonym szwie powinny by¢
usunigte przed ulozeniem nastepnej warstwy spoiny.

Naprawy spoin powinny by¢ wykonane na podstawie odpowiedniej procedury spawalniczej.

Zuzel spawalniczy powinien byé usuniety z kazdego $ciegu przed ulozeniem nastepnej warstwy
spoiny oraz z lica gotowej spoiny po jej wykonaniu.

Sposob obrobki i wykonczenia lica spoiny powinny by¢ zgodne z projektem.

Potgczenia zgrzewane i spajanie kotkow

Potagczenia zgrzewane punktowo nalezy wykonywac i kontrolowa¢ wg PN-M-69021 (PN-74/M-
69021).

Wymagania dotyczace innych polaczen zgrzewanych powinny by¢ okre§lone szczegdtowo w
projekcie. Przy serii kotkéw co dwudziesty kotek powinien by¢ odgigty w ramach kontroli.

Miejsca przewidziane do spajania kotkéw (do zespolenia z betonem) powinny by¢ uprzednio oczyszczone
z luznej rdzy, tusek zendry, powtok malarskich i wilgoci.

Kotki mogg by¢ Iaczone do belek stalowych przez blache pokrycia z zachowaniem nastepujacych
warunkow:

blacha nie ocynkowana powinna mie¢ grubo$¢ nie przekraczajaca 1,5 mm, a powierzchni¢ co najwyzej
lekko skorodowana, blacha ocynkowana powinna mie¢ grubo$é¢ nie przekraczajacg 1,25 mm, a grubosé
powloki nie przekraczajaca 30 |im z kazdej strony,

blacha powinna mozliwie $cisle przylega¢ do powierzchni belek, a ewentualna szczelina nie
przekracza¢ 2 mm, potaczenie kotkami przez arkusze blachy lub podwdjng grubos¢ zagietej na brzegu
arkusza bla chy powinno by¢ wykonywane po ustaleniu procedury na podstawie uprzednich prob.
Potaczenia na faczniki mechaniczne

Wymagania ogdlne

Potaczenia nalezy wykonywac zgodnie z projektem i wymaganiami PN-B-03200:1990 (PN-90/B- 03200).
Laczniki nalezy stosowa¢ odpowiednio do rodzaju potaczenia, wielkosci i rodzaju obcigzen oraz
warunkow wykonania wgPN-B-03200:1990(PN-90/B-03200) i norm wyrobu.

Laczniki nie ujete w normach powinny by¢ stosowane zgodnie z warunkami okreslonymi w innych
dokumentach.

Potaczenia na $ruby

Nakretki i podktadki zaleca si¢ stosowaé odpowiednio do klasy wytrzymatos$ci $rub i rodzaju pota- czenia
Dlugos$¢ czesSci gwintowanej trzpienia $ruby powinna by¢ dobrana tak, aby pod nakretka
pozostawat

nie mniej niz jeden zwdj gwintu w polaczeniach nie-sprezanych i nie mniej niz cztery zwoje gwintu w
potaczeniach sprezanych.

Czg$¢ gwintowana trzpienia S$ruby niepasowanej moze znajdowaé si¢ w plaszczyznie $cinania
potaczenia, jezeli w projekcie nie wskazano inaczej. Podktadki lub nakretki sprezynujace nie powinny
by¢ stosowane w potaczeniach sprezanych. Podktadki hartowane powinny by¢ stosowane w po-
faczeniach sprezanych:

- do srub klasy 10. 9 - pod tbem i pod nakretkg Sruby,

- do $rub klasy 8. 8 - pod tbemlub pod nakretka od strony dokrecania.

Podktadki do $rub osadzanych w otworach powigkszonych nalezy stosowaé¢ wedlug wymiarow
okreslonych w projekcie pod tbem i nakretka.
Podktadki klinowe nalezy stosowaé, gdy powierzchnia czgsci taczonych jest odchylona wigcej niz 3° od
ptaszczyzny prostopadiej do 0si Sruby.
Nakretka 1 teb $ruby powinny bezposrednio i przez podkladki dokladnie przylega¢ do powierzchni
faczonych czgsci.
Nakretki nalezy zaktadac tak, aby oznakowanie klasy byto widoczne.
Podktadki hartowane i dokltadne nalezy zakladaé strona sfazowana od strony fba i nakretki. Sruby i
nakretki nie powinny by¢ spawane, jezeli nie przewidziano tego w projekcie.
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Przy stosowaniu $rub ocynkowanych nalezy sprawdzi¢, czy nakretki mozna nakreca¢ swobodnie.
Dokrecanie $rub

Potaczenia niesprezane

Czgsci taczone powinny by¢ dociagnigte az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozosta-
wienie szczelin do 2 mm, jezeli docisk cz¢sci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny byé dokrecane do “pierwszego oporu” sukcesywnie od srodka kazdego zlacza
wielos§rubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za "pierwszy opor" nalezy uwaza¢ dokrecenie "silg
jednej reki" zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktorym klucz pneumatyczny zaczyna
trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé si¢ ani wyraznie drga¢ przy ostukiwaniu milotkiem
kontrolnym.

Sruby, jezeli nie sa przygotowane do dokrecania fabrycznie, powinny mie¢ gwint i podktadke pod
czescig dokrecang nasmarowane odpowiednio do rodzaju potaczenia i srub oraz do sposobu dokrecania. W
polaczeniach ciernych nalezy stosowaé smar staty, ktory nie bedzie penetrowat do styku (paste
molibdenowag M0S2 lub smar grafitowy). Do $rub ocynkowanych zaleca si¢ stosowaé paste
molibdenowa.

Przed rozpoczeciem sprgzania polaczenia Sruby powinny by¢ wstepnie dokrgcone recznie Dopuszceza sie
pozostawienie lokalnych szczelin do 1 mm, jezeli w projekcie nie jest wymagany docisk na cafej
powierzchni.

Dokrecanie $rub w potaczeniu spr¢zanym nalezy wykonywac sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza
wielo$rubowego, powtarzajac calg procedure az do uzyskania rownomiernego napiecia Srub. Dokrecanie
$rub moze by¢ wykonywane jednaz nastgpujacych metod:

- kontrolowanego momentu dokrecania

- kontrolowanego obrotu nakretki

- kombinowang

- bezposrednich wskaznikow napigcia

Metoda dokrgcania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta srub. Wybor metody dokrgcania
$rub nalezy do wykonawcy robét, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Sruby dokrecone do wartosci
sity So nie powinny by¢ powtdrnie stosowane do sprezania potaczen.

Metoda kontrolowanego momentu dokrgcenia

Moment dokrecenia potrzebny do osiggniecia w Srubie sity spr¢zenia 2 powinien by¢ przyjety
wedlug zalecen producenta lub okreslany doswiadczalnie.

Moment dokrecenia $rub ocynkowanych nalezy przyjmowaé wedlug zalecen producenta lub okreslaé
doswiadczalnie

Klucze dynamometryczne stosowane do dokrgcania $rub powinny by¢ wykalibrowane z doktadnoscia nie
mniejszg niz + 5%.

Metoda kontrolowanego obrotu nakretki

Wszystkie $ruby w potaczeniach powinny by¢ jednakowo dokrecone ,,do pierwszego oporu" Potozenie
nakretek wzgledem gwintu $rub nalezy po dokreceniu oznaczy¢ W sposob trwaty i widoczny dla kontroli.
Koncowe dokrgcenie $rub klasy 8. 8 nalezy wykonaé przez obrét nakretek wzgledem gwintu $rub o
kat, zalezny od catkowitej grubosci ztacza t (facznie z podkladkami).

Sposob dokrecania $rub klasy 10. 9 nalezy przyjmowac¢ wedlug zalecen producenta lub okreslaé
doswiadczalnie wg albo tez stosowac¢ metode kombinowang

Metoda kombinowana

Wstepne dokrecenie Srub nalezy wykona¢ momentem 0.75 Mo uzywajac klucza dynamometrycznego, a

nastepnie oznaczy¢ potozenie nakrgtek wzgledem gwintu $rub. Koncowe dokrecenie $rub nalezy

wykona¢ przez obrot nakretek wzglgdem gwintu srub o kat okre$lony doswiadczalnie lub zalecony

zalezny od catkowitej grubosci ztacza t (acznie z podktadkami).

Otwory do rozwiercania na montazu powinny mie¢ $rednice 0 3 mm mniejszg.

Laczniki pasowane nalezy osadza¢ w otworach bez uzycia nadmiernej sity, nie uszkadzajac gwintu.

Przy wymianie tacznikow nalezy stosowa¢ wybijaki.

Montaz konstrukcji

Wymagania ogdlne

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z
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zastosowaniem $rodkow zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiagnigcie
projektowanej no$nosci 1 sztywnos$ci po ukonczeniu robot.

Warunki placu budowy

Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spelnione wszystkie niezbedne warunki
okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu.

Przy wykonywaniu robot przez kilku wykonawcow, projekt montazu powinien by¢ migdzy nimi
uzgodniony pod wzgledem terminu wykonywania robdt, obcigzen montazowych i warunkow
zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Ustalenia dotyczace metody montazu

W projekcie konstrukcji nalezy okresli¢ zalozenia niezbedne do ustalenia bezpiecznej metody
montazu, a w szczegolnosci kolejnos¢ montazu,. sposob zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas
montazu i po jego ukonczeniu, stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usunigcia,
stezenia z blachy fatldowej zabezpieczajagce elementy przed zwichrzeniem lub zapewniajgce stateczno$é
konstrukcji, podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe, terminy wykonania i rodzaj podlewek
fundamentowych, inne czynniki, ktore mogg mie¢ wplyw na bez- pieczenstwo konstrukcji podczas
montazu.

Metoda montazu konstrukeji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie zatozen
projektowych, warunkow placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy.
Projekt montazu powinien zapewniaé stateczno$¢ konstrukcji we wszystkich fazach prowadzenia
robot.

Podpory i zakotwienia konstrukcji Podpory konstrukcji

Fundamenty, $ruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane odpowiednio do
potaczenia z konstrukcja przed rozpoczeciem montazu.

Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementéw konstrukcji powinny umozliwia¢ regulacje
potozenia tych elementéw oraz ich zamocowanie montazowe i state.

Przed rozpoczgciem montazu no$nos¢ zakotwien, Srub i $cianek zaglebien kielichowych powinna
osiggna¢ warto$¢ odpowiednig do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych.

Podpory konstrukcji nalezy utrzymywaé przez caly oOKkresS montazu w stanie zapewniajacym
przekazywanie obcigzen. Laczna powierzchnia pakietoéw podktadek stalowych powinna stanowi¢ co
najmniej 15 % powierzchni podstawy stupa, z tym ze na kazda $srube kotwigca powinny przypadaé po
dwa pakiety. Gorna powierzchnia pakietow powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie blachy podstawy.
Usytuowanie pakietow statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewka cementowa na szerokosci
nie mniejszej niz 25 mm.

Bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypelnienia pod blacha
podstawy.

Podlewki cementowe nalezy stosowac zaleznie od grubosci warstwy tylko w temperaturze dodatniej,
jezeli w instrukcji producent nie podat inaczej

Zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowa¢ odpowiednio do konsystencji w stanie cieklym
do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen pod blachg podstawy
zostata catkowicie wypetniona. Jesli odleglos¢ od krawedzi podstawy przekracza 150 mm, nalezy
przewidzie¢ otwory odpowietrzajace.

Kielichy stop po osadzeniu stupow nalezy wypetnia¢ betonem klasy nie nizszej niz beton fundamentu na
wysokos$¢ 2/3 glebokosci kielicha. Pozostatg cze$¢ kielicha nalezy wypetnic¢ po uzyskaniu odpowiedniej
wytrzymato$ci pierwszej warstwy betonu i po usuni¢ciu klinéw montazowych.

Zakotwienia §rubowe

Sruby i elementy kotwiace nalezy przed zabetonowaniem osadzié¢ trwale w prawidlowym potozeniu za
pomoca szablonow.

Srednica studzienki na $rube kotwiona mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w
fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny montaz kotwi. Glgbokos¢ studzienki powinna by¢ wigksza
o 150 mm od glgbokosci zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody.

Aby umozliwi¢ regulacje potozenia Sruby, srednica studzienki lub gniazda wokot gérnej czesci Sruby
zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub trzykrotna Srednica Sruby.
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Przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢
odpowiednig regulacje w otworach powiekszonych w blasze podstawy.

Regulacje w kierunku prostopadtym do powierzchni fundamentu nalezy przewidywaé¢ w granicach
tolerancji Do regulacji podczas montazu moga by¢ stosowane podktadki stalowe lub dodatkowe
nakretki na srubach zabetonowanych przed montazem.

Dhugos¢ sruby ponad fundamentem i dlugos¢ czgsci gwintowanej powinna umozliwiaé regulacje
podstawy w skrajnych potozeniach w stosunku do powierzchni fundamentu.

Prace montazowe

Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z 0znaczeniami
przyjetymi na rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywaé w
sposOb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami. taczniki i1 elementy zlaczne powinny by¢
odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych. Jezeli uszkodzone
elementy sg naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg
uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Potaczenie na $ruby kotwigce nie powinno by¢ traktowane jako utwierdzenie podstawy stupa w czasie
montazu bez sprawdzenia rachunkowego.

Roboty nalezy tak wykonywac¢, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzo- na
lub trwale odksztatcona.

State pofaczenia elementéw konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w polgczeniach nalezy wykonywac ze stali o takich
samych wtasno$ciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed
wypadni¢ciem.

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm,
a w styku sprgzanym 1 mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciensze niz 2 mm.

Otwory na sruby zaleca si¢ dopasowywac za pomoca przebijakow, a w razie koniecznosci rozwierca¢. W
przypadkach, w ktorych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji,
konieczna jest odpowiednia korekta elementow w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z
projektantem.

Tolerancje usytuowania podpor

Odchytki osi podpdér powinny by¢ mierzone w odniesieniu do ustalonej na poziomie fundamentoéw
siatki shupow wg PN-1SO4464.

Odchylenie od wilasciwego potozenia punktu centralnego grupy Srub kotwigcych nie powinno by¢
wieksze niz = 6 mm.

Dopuszczalna odchytka polozenia sruby w grupie §rub kotwigcych mierzona jest w odniesieniu do
punktu centralnego grupy Srub.

Dopuszczalne pochylenie osi sruby kotwigcej w stosunku do wymaganego kierunku wynosi 1 mm na 20 mm.
Tolerancje montazu Stupy

Osie stupéw na poziomie stop powinny by¢ usytuowane z dokladnoscia £ 5 mm Rozwigzanie
konstrukcyjne stopy powinno umozliwia¢ regulacj¢ potozenia stupa w tym zakresie.

Spdéd podstawy stupa powinien by¢ usytuowany z doktadnosciag £ 5 mm w stosunku do wymaganego
poziomu.

Dopuszczalna odchyltka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu podparcia wynosi
1/300 dtugosci belki.

Potaczenia doczotowe

W potaczeniach srubowych doczotowych, w ktorych wymagany jest docisk na catej powierzchni
styku, szczeliny w styku blach czolowych po dokreceniu

Dopuszczalne odchylenie od linii prostej trzonu scalonego z segmentow 0 wysokosci h, mierzone w
polowie wysokosci segmentu migdzy stykami lub w miejscu styku miedzy stykami sgsiednimi wynosi:

+ 3 mm gdy h1 <2 m, +4 mm gdy h1 >2 m.
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Szczelina w styku kolnierzowym segmentow nie powinna by¢ wigksza niz 2 mm, chyba ze w
projekcie zostang przewidziane uszczelnienia pozwalajgce na ztagodzenie tego wymagania.

Mimosréod w styku spawanym blach ptaszcza o grubosci t nie powinien przekroczy¢ wigkszej z
wartosci 0,2 £ lub 3 mm.

Ochrona przed korozja

Wymagania ogdlne

Sposdb  zabezpieczenia powierzchni konstrukcji powinien by¢é w projekcie okreslony lub
pozostawiony do uznania wykonawcy pod warunkiem zagwarantowania wymaganej trwato$ci.

Opis sposobu zabezpieczenia powierzchni podany w projekcie powinien okreslaé:

sposOb przygotowania powierzchni, rodzaj, grubo$¢ i ilos¢ powlok oraz sposoéb ich nakladania
w wytworni i na budowie, symbole, kolor i nazwe producenta wyrobow, sposob zabezpieczenia trwatoSci
facznikow.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powloki gruntujacej powinna by¢ oczyszczona
wedlug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-
97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatosci. Przed metalizacja natryskowa powinno by¢
stosowane piaskowanie.

Powierzchnie elementow przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3 stopnia
czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie
podano inaczej.

Wykonywanie powtok

Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdza¢ bezposrednio przed naktadaniem powlok wg PN-H-
97052 (PN-70/H-97052). Malowanie konstrukcji nalezy wykonywaé zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-
97053) wedlug wymagan podanych w gwarancji trwatosci powtok. Poszczegolne powltoki powinny roznié
si¢ kolorami.

Zalecenia szczegotowe

Strefa malowania nie powinna zachodzi¢ na stref¢ nie malowang glebiej niz 30 mm.

Strefa o szerokosci 150 mm wzdluz krawedzi przygotowanych do spawania montazowego powinna
mie¢ powtoke spawalng lub powinna by¢ zabezpieczona tasma.

Spos6b przygotowania podioza i nakladania powlok na powierzchniach ciernych powinien by¢
zgodny z technologia zapewniajaca uzyskanie wymaganej klasy powierzchni. Powierzchnie cierne
powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone na okres przed montazem potaczen.

Powierzchnie niedostgpne po montazu powinny by¢ pomalowane przed montazem. Powierzchnie
styku elementoéw narazonych na wplywy atmosferyczne moga by¢ montowane z mokrymi powtokami,
jezeli na to pozwala projekt.

Dolne cze¢sci konstrukcji ze stali trudno rdzewiejacej narazone na dtugotrwate dziatanie wilgoci powinny
by¢ zabezpieczone powlokami malarskimi. W celu uzyskania jednolitej barwy powierzchnie
eksponowane powinny by¢ po wykonaniu montazu piaskowane.

Szczeliny w stykach taczonych, miejsca osadzenia tacznikow mechanicznych oraz nieszczelnosci
spoin w konstrukcjach narazonych na wplywy atmosferyczne powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed przenikaniem wody.

Rodzaj i sposob ochrony korozyjnej tacznikow mechanicznych powinien by¢ dostosowany do sposobu
zabezpieczenia catej konstrukcji i wymaganej trwatosci.

Sruby fundamentowe nie sa zabezpieczane przed korozja w strefie zabetonowanej, jezeli w projekcie
nie podano inaczej.

Opis sposobu odbioru rob6t budowlanych oraz dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem
wyrobow i robot budowlanych

Wymagania ogdlne

Ocena 1 badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci,

obejmujacym wszystkie stosowane materialy i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu.
Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci.
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Sposéb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania projektu.

Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane. Odbior koncowy konstrukcji
powinien obejmowac sprawdzenie i ocen¢ dokumentoéw kontroli 1 badan z catego okresu realizacji w
celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W
szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone: podpory konstrukcji, odchytki geometryczne uktadu, jakosé
materiatow i spoin, stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych, stan i kompletnos¢ potaczen. W
protokole odbioru sporzadzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
przedmiot i zakres odbioru, dokumentacj¢ okreslajaca komplet wymagan, dokumentacj¢ stwierdzajaca
zgodnos¢ wykonania Z wymaganiami, protokoty odbioru czg¢$ciowego, parametry sprawdzone w
obecnosci komisji, stwierdzone usterki, decyzje komisji.

W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami no$nosci lub trwalosci konstrukcji powinna by¢
opracowana odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-B-01806 (PN-86/B-01806).

Materiaty i wyroby

Wymagania og6lne

Kontrola jako$ci materiatow i wyroboéw powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta i
przed skierowaniem do produkcji. Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ wyrobow z
zamOwieniem | dokumentacjg dostawy, kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci, Stan
techniczny wyrobow (kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji) oznaczenia i opakowanie.

Przed skierowaniem wyroboéw do produkcji nalezy sprawdzié:

zgodno$¢ wyrobow i ich oznaczen z dokumentacja dostawy i wymaganiami projektu, wazno$¢
termindw gwarancyjnych stosowania, stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

Wyroby hutnicze, liny, druty i materiaty dodatkowe

Wymagane w projekcie wtasciwosci wyrobow hutniczych powinny by¢ potwierdzone dokumentami
kontrolnymi

W przypadku dostawy wyrobdw ze stali nie ujetej w normach, badania kontrolne wg ,,3.1B" PN-H- 01107
(PN-92/H-01107) zaleca si¢ powtorzy¢ po otrzymaniu dostawy.

Liny, druty i materialy dodatkowe do spawania powinny mie¢ zaswiadczenia jakoSci
potwierdzajace wymagane w projekcie cechy wyrobow.

Laczniki mechaniczne

Kazda partia dostawy tacznikow powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci.

W przypadku braku identyfikacji wyrobow konieczne jest okreslenie ich jako$ci na podstawie badan
wg PN-M-82054-19(PN-91/M-82054/19).

Obr 6bka czeséci

Cigcie termiczne

Jesli w wytworni sg stosowane procesy cigcia termicznego, to jakos$¢ cigeia powinna by¢ systema- tycznie
kontrolowana. Kontrola powinna obejmowac cztery rodzaje prob ciecia:

a) najgrubszego materiatu w linii prostej,

b) najcienszego materiatu w linii prostej,

C) naroza ostrego,

d) naroza w tuku.

Pomiary przeprowadzone na dwdch probkach o dlugosci co najmniej 200 mm pobranych z prob cigcia
w linii prostej wg a) i b) powinny spetnia¢ wymagania wg e) lub f) odpowiednio do postanowienia w
projekcie lub w planie kontroli 1 badanh.

W ogledzinach prob cigeia naroza wg ¢) i d) powinno si¢ stwierdzi¢ jako$¢ zgodng z wymaganiami dla
proby ciecia w linii proste;.

Powierzchnie cigte termicznie powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

Jakos¢ powierzchni cigcia brzegow, ktore beda poddawane obrébee lub spawaniu w dalszych
operacjach powinna spetnia¢ wymagania klasy 2, a jako$¢ powierzchni brzegdéw cigtych ,,na gotowo"
wymagania klasy 1 powierzchni cigcia wg PN-M-69774 (PN-76/M-69774), Alternatywnie jako$¢
powierzchni cigcia mozna ocenia¢ na podstawie dwoch wielkosci wg wzoréw

u< 1+0,015a

R <110+ 1,8a
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w ktorych:

a - grubo$¢ materiatu, w milimetrach;

U - odchylenie od kata prostego, wzglednie od pochylenia nominalnego (projektowanego), w
milimetrach;

R; - glebokos¢ odchytek cigcia (szorstkos¢), w milimetrach, (warto§¢ $rednia amplitud z pigciu
kolejnych pojedynczych dtugosci pomiarowych)

Jesli wyniki pomiaréw sg negatywne, to proces cigcia nalezy wstrzymac¢ az do jego poprawienia i
powtornego sprawdzenia.

Twardo$¢ lokalna

Jesli proces obrobki powoduje miejscowe utwardzenie materiatu, to jego sprawdzenie przeprowadza si¢
nastgpujaco: wykonuje si¢ z zastosowaniem sprawdzanego procesu cztery probki z materialow
odpowiadajgcych materiatowi obrabianemu, najbardziej wrazliwych na miejscowe utwardzenie,
wykonuje si¢ cztery badania twardosci lokalnej w miejscach szczegodlnie narazonych na utwardzenie,
probe przeprowadza si¢ wg PN-M-69751(PN-64/M-69751), twardo$¢ w zadnym przypadku nie powinna
przekracza¢ 380 HV10.Jesli proces nie spetnia powyzszych wymagan, to powinien by¢ wstrzymany i
poprawiony. Moze on by¢ nadal stosowany wytacznie do materiatow, w przypadku ktorych spetnia
te wymagania.

Ksztalt otworow

Jesli do wykonywania otworow stosuje si¢ procesy obrobki plastycznej (wykrawanie, przebijanie), to
powinny by¢ one systematycznie kontrolowane w nastepujacy sposob:

wykonuje si¢, z zastosowaniem sprawdzanego procesu, osiem probek z materiatu odpowiadajacego
obrabianemu materiatowi pod wzgledem $rednicy otworu oraz grubos$ci i gatunku materialu, sprawdza
si¢ wymiar otworéw na obu koncach kazdego otworu stosujac mierniki przelotowe

Jezeli proces nie spetnia powyzszych wymagan, to powinien by¢ wstrzymany i poprawiony. Moze on
by¢ nadal stosowany wytacznie do materiatow, w przypadku ktorych spetnia te wymagania.

Zacza spawane

Kontrola przed rozpoczeciem i1 podczas robot spawalniczych powinna by¢ wykonywana wedhug
programu badan. Dopuszczalne odchytki przygotowania brzegéw do spawania powinny by¢
przyjmowane wg PN-M-69014 (PN-75/M-69014) lub odpowiednio do postanowienia w projekcie lub w
programie badan wg PN-EN 25817.

Jesli z oceny wyniknie, ze niezgodnosci spawalnicze sg wigksze niz dopuszczalne wedlug kryteriow
odbioru, to zakres kontroli nalezy zwigkszy¢ 0 100%, a w przypadku stwierdzenia dalszych niezgodnosci,
spoiny nalezy skontrolowac w catosci.

Sprawdzanie wymiaréw elementow

Przy odbiorze wykonywanych elementéw obowigzkowe jest sprawdzenie ich zgodno$ci z projektem
oraz kontrola wymiaréw geometrycznych z uzyciem wtasciwych metod i narzedzi pomiarowych.
Umiejscowienie i czgsto$¢ pomiardw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z
uwzglednieniem szczegdlnych wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujacych prébny montaz
konstrukcji, jesli jest przeprowadzany. Warunki odbioru powinny by¢ zgodne z wymaganiami

Gdy dopuszczalne odchyitki sg przekroczone, to nalezy postepowac nastepujaco:

jesli nadmierne odchytki mozna usungé bez wigkszych trudnosci, to nalezy je usungé, a element
powtdrnie skontrolowag, jesli jest trudne usunigcie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w
konstrukcji odpowiednie modyfikacje, kompensujagce wplyw tych odchytek, pod warunkiem
uzgodnienia z projektantem konstrukcji.

Potaczenia na faczniki mechaniczne

Wszystkie polaczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem prawidlowego przylegania czgsci,
kompletnosci oraz wiasciwej klasy srub i nakretek. Dokrecenie $rub nalezy sprawdzaé¢ mtotkiem.
Potgczenia poprawiane lub uzupelniane wymagaja powtornego odbioru.

Po wstepnym scaleniu i montazu nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ przylegania czgsci taczonych oraz
zadysponowac niezbg¢dne przektadki.

Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowaé czyszczenie powierzchni, naktadanie powlok oraz
stan powierzchni bezposrednio przed scaleniem potaczen. W przypadkach stwierdzenia niezgodnosci
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nalezy wykona¢ odpowiednie badania

Badanie po sprezeniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowaé co najmniej 10% $rub, a jezeli
liczba $rub jest mniejsza niz 20 - dwa potaczenia. W miejscu, w ktorym nakretka $ruby obroci sie
podczas kontroli wigcej niz o 15°, nalezy sprawdzi¢ catg grupg S$rub. Jesli Sruba zostanie
zakwestionowana, cala grupa $rub powinna by¢ wymieniona.

Sposob sprawdzania $rub dokrgcanych metoda inng niz metoda kontrolowanego momentu powinien by¢
podany w projekcie.

Ocena potaczen na sruby pasowane i sworznie Ocena powinna obejmowac sprawdzenie dopasowania
czeSci taczonych i otworéw do osadzenia tgcznikéw, a po ich osadzeniu, szczelno$¢ wypelnienia
otworow przez trzpienie tacznikow. Szczegotowe wymagania dotyczace kontroli potaczen powinny by¢
podane w projekcie.

Zabezpieczenie powierzchni

Stan przygotowania powierzchni nalezy ocenia¢ bezposrednio przed malowaniem wg PN-H- 97052
(PN-70/H-97052). Ocena wykonywania powtok powinna obejmowac¢ materiaty malarskie, warunki i sposob
wykonywania prac oraz oceng powierzchniowa i grubo$¢ suchych powlok. Pomiar grubosci powtok wg
PN-C-81515 (PN-93/C-81515) i PN-H-04623 (PN-86/H-04623) nalezy wykonywac co najmniej w czterech
punktach na nie mniej niz 10% elementéw powlekanych. Na kazdym z badanych elementow s$rednia z
pomiaru grubos$ci nie powinna by¢ mniejsza od grubosci wymaganej, a tylko jeden z odczytéw moze
wykaza¢ grubos$¢ mniejsza, ale nie wiecej niz 20% od grubosci wymaganej.

Przy powtarzajacych si¢ usterkach do czasu ich usunigcia nalezy stosowaé pomiar grubos$ci mokrej
powloki w nie mniej niz 10% elementow powlekanych, w miejscach zlokalizowanych blisko krawedzi
elementow.

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodnosci kontrola powinna by¢ wykonana powtérnie. Przy
reperacjach uszkodzen powtok powinien by¢ oceniany sposob wykonywania prac oraz stan koncowy
na podstawie ogledzin zewn¢trznych.

Montaz konstrukcji

Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowanie, zgodno$¢é metody montazu z projektem
montazu 1 spelnienie wymagan bezpieczenstwa pracy, stan elementéw konstrukcji przed montazem

i po zmontowaniu, wykonanie i kompletno$¢ potaczen, wykonanie powtok ochronnych wg 9.7, naprawy
elementow konstrukcji, potaczen i powlok ochronnych oraz usuwanie innych nie zgodnosci.
Pomiary kontrolne

Potozenie elementow konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomoca
odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji
montazu.

Przed rozpoczgciem montazu nalezy wykona¢ operat geodezyjny okreslajacy usytuowanie 1 rzedne
wysokosciowe wszystkich podpor konstrukcji oraz oznaczyé na podporach ustalone pozycje
montazowe stupow.

Doktadnos$¢ potozenia elementow konstrukcji podczas montazu moze by¢ okreslana pod obcigzeniem
ciezarem wihasnym, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od obcigzenia uzytkowego,
jesli maja znaczenie, powinny by¢ podane w projekcie.

Tolerancje montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu do $rodkéw przekrojow na koncach lub
osi srodkowych na gérnym lub zewnetrznym licu elementéw z uwzglednieniem istotnego wptywu
temperatury.

System pomiaréw kontrolnych podczas montazu, a takze operat geodezyjny pomiaru koncowego po
ukonczeniu montazu moze obejmowac tylko gldwne elementy szkieletu konstrukcyjnego.
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Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Prace nalezy obmierza¢ w zakresie koniecznym dla wlasciwego rozliczenia robot. Obmiar nalezy
prowadzi¢ zgodnie z podstawami wyceny jakie beda mialy miejsce przy rozliczaniu robot
budowlanych pomiedzy Inwestorem a Wykonawcg, opierajac si¢ na obmiarach z podstaw wyceny
przyjetych przez Wykonawce w ofercie
Opis sposobu rozliczenia robdt tymczasowych i towarzyszacych
Nie przewiduje si¢ wystepowania robdt tymczasowych i towarzyszacych. Roboty tymczasowe i
towarzyszace przy wykonywaniu tych prac obcigzajg Wykonawce.
Dokumenty odniesienia
- PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Wydawnictwo

»Arkady” rok 1990. Tom I - ,,Budownictwo ogo6lne”

6. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w

punkcie 7. Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy

—  wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

— uporzadkowanie 1  oczyszczenie  stanowiska pracy z  resztek = materialow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST3) sa wymagania dotyczace
realizacji robot wbudowania stolarki drzwiowej i okiennej niezb¢dne;.

Zakres stosowania specyfikacji.

Ustalenia zawarte w SST obejmujg prace zwigzane z dostawg materialdow, wykonawstwem i
wykonczeniem robot wymiany i wbudowania stolarki drzwiowej, okiennej oraz sktadanych
scianek. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.2 Wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz zgodnos¢ ich wykonania z
umowa.

2.0 MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Zastosowane materiaty budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny stosowalnosci w obiektach
uzytecznosci publicznej, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty techniczne zastosowanych
materiatdéw 1 wyrobéw. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-
10085 lub aprobatom technicznym.

2.1. Oscieznice i skrzydta okienne.

Projektuje si¢ stolarke okienng o U max.= 0,9W/m2K, rama ALU lub PCV obustronnie w kolorze
wg opracowania projektowego lub zblizonym i stolarke drzwiowg o U max.= 1,3W/m2K, -
montaz wg. wytycznych producenta

2.2. Pianka poliuretanowa —jednosktadnikowa — do uszczelnienia stolarki po wbudowaniu,

2.3. Silikon do uszczelnienia stolarki od zewnatrz,

2.4. Zaprawa tynkarska do obrdbek osciezy - zastosowacé gotowa zaprawe szybko wigzaca, .

3.0 SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.3.

Rodzaj sprzgtu uzytego do wykonania zadania pozostawia si¢ do decyzji wykonawcy i musi

odpowiada¢ przyjetej technologii. Mieszanie zaprawy odbywaé si¢ bedzie na miejscu przy

pomocy mieszadla elektrycznego.

4.0 TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej p.4.
Dostawa materiatow 1 wywoz materiatow z rozbidrki odbywac¢ si¢ bedzie samochodami
skrzyniowymi. Zatadunek, transport 1 roztadunek materialéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
przepisami bhp oraz przepisami o ruchu drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1 Demontaz stolarki nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu narz¢dzi prostych.

5.2 Materialy z rozbidrki wywozi¢ na biezaco.

5.3 Doktadnie oczysci¢ oscieza , zaszpachlowac¢ ewentualne ubytki i nierownosci.
5.4 Montaz o$cieznic:

- wstepnie klinami zamocowa¢ os$cieznice bez skrzydet okiennych, doktadnie sprawdzi¢
prawidlowo$¢ jej ustawienia w dwoch plaszczyznach, przy zachowaniu zasady réwnych
przekatnych, roznica nie moze przekracza¢ 4 mm,

- po ustawieniu elementu, pomiedzy nim a wszystkimi bokami otworu musi pozostac
szczelina odpowiedniej wielkosci . W otworze oscieznicg montowaé w taki sposob, aby
szczelina na gorze miata szeroko$¢ 15-20 mm, na dole 40 mm, po bokach za$ miescita si¢ w
granicach 10-15 mm.
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- O$cieznice mocowac blachami kotwigcymi ze stali nierdzewnej wg technologii producenta.
5.5 Uszczelnienie piankg poliuretanowg wykonywaé ostroznie, aby nie spowodowano
wykrzywienia o$cieznic, tak aby puchng¢ miata mozliwos¢ wydostawania si¢ ze szczeliny na
zewnatrz 1 tam t¢zata. Po stg¢zeniu, nadmiar pianki, ktéry wyptynat obcigé nozem.
5.6 Wykonczenie robét nalezy uzgodni¢ z inwestorem.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

p.6. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

6.1 Oczyszczenia osciezy 1 wykonania ewentualnych ubytkow w o$ciezach.

6.2 Wymiarow stolarki

6.3 Zgodnosci z dokumentacjg techniczna.

6.4 Prawidlowosci osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej — osadzenie w
plaszczyznie pionowej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

6.5 Doktadnosci uszczelnienia o$cieznic elementu z o$ciezami otwordéw lub $cian.

6.6 Doktadnosci robot szpachlowych i malarskich.

6.7 Prawidlowosci dziatania elementéw ruchomych 1 urzadzen zamykajacych.

7.0 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.7
Podstawa dokonania obmiarow okre$lajacg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegbdlnych pozycji sa zalaczone do dokumentacji przetargowej rysunki okien.
Wykonawca jest zobowigzany dokona¢ pomiaru z natury stolarki okiennej bedacej
przedmiotem zamoéwienia.

7.1 Jednostki obmiarowe:
1 m“ — powierzchnia otworow w $§wietle osciezy.
1 szt — wbudowanej stolarki okiennej lub drzwiowe;j.

8.0 ODBIOR ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.

8, 9. Odbior nastapi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST

pkt. 1.3

W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowo$¢ montazu stolarki okiennej, parapetow

wewnetrznych 1 zewngtrznych..

Cena oferty winna obejmowaé 1taczng wartos¢ calego zamoéwienia zgodnie z

wyszczegllnionym zakresem, z podaniem ceny jednostkowej z uwzglednieniem danych

technicznych wg pkt.2.0 Podstawg ptatnosci bedzie kwota okreslona przez wykonawce w

formularzu ofertowym, ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy

- demontaz istniejacej stolarki,

- wykonanie i montaz drzwi zwyktych i p.poz,

- obrobka budowlana osciezy okiennych wraz z gtadzig tynkowa i malowaniem,

- transport elementow (dostawa nowej stolarki, wywo6z zdemontowanych materialow z rozbiorki
iich utylizacja)

- likwidacje stanowiska roboczego.

9.0 PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Normy

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatdow drewnopochodnych i

tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone

. BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody

badan.

AT-15-3422/98 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do

produkcji okien i drzwi balkonowych.
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9.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Okna i drzwi, wrota i elementy $cienne, metalowe”, "Slusarsko-
kowalskie elementy budowlane” wydanie ITB — 2003 ro
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